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Zadání rozsahu požadovaného softwaru 

 

1. Současný stav 

• Záznam dat: data se zaznamenávají ručně na papírové pracovní lístky – viz. Příloha č.1 

• Typy zaznamenávaných dat: stroj, pracovník, datum, číslo zakázky/výrobního příkazu, 
číslo výkresu, pozice, čas strávený na zakázce, výrobní operace, množství 

• Proces: zaměstnanci ručně vyplňují pracovní lístky, které jsou následně manuálně 
zpracovávány a zadávány do firemního softwaru Economy – viz. Příloha č.2 

• Pracnost: manuální zadávání pracovních lístků do Economy je časově náročné a 
náchylné k chybám 

 

2. Požadovaný stav 

• Digitalizace dat: data budou zaznamenávána digitálně pomocí mobilních zařízení nebo 
terminálů 

• Automatický přenos dat: data budou automaticky přenášena do firemního softwaru 
Economy 

• Typy zaznamenávaných dat: 

o Použitý stroj 

o Identifikace pracovníka  

o Datum a čas 

o Identifikace pracoviště / haly (volitelně) 

o Číslo zakázky / výrobního příkazu 

o Číslo výkresu 

o Pozice 

o Čas strávený na konkrétní zakázce 

o Výrobní operace/činnost prováděná pracovníkem 

o Množství 

o Možnost zaznamenání převzetí polotovaru - čas 

o Možnost zaznamenání předání/dokončení polotovaru – čas 



o Možnost zadání poznámky: informace ohledně náročnosti nebo popisu vzniklého 
problému při výrobě 

o Možnost elektronického zaznamenávání služebních cest:  

- Datum a čas od 
- Datum a čas do 
- Zakázka / výrobní příkaz 
- Pracovník 
- Spolucestující 
- Hlavní činnost 
- Zákazník 
- Místo realizace / pracoviště 
- Vozidlo 
- Vyplacená záloha 
- Ubytování - textem 
- Poznámka 

 

• Nový modul v programu Economy: vytvoření modulu v hlavním firemním softwaru 
Economy pro integraci a zpracování digitálně zaznamenaných dat 

• Intranetové rozhraní: vytvoření intranetového rozhraní, které bude informovat o aktuálně 
rozpracovaných zakázkách a poskytovat informace pro dělníky o naplánovaných 
zakázkách k výrobě 

• Výrobní příkazy s QR kódy: každý polotovar bude mít výrobní příkaz s QR kódem pro 
jeho identifikaci. Výrobní příkazy připravuje Vedoucí výroby 

• Proces: zaměstnanci budou zadávat data do mobilních zařízení nebo terminálů, která 
budou automaticky synchronizována s firemním softwarem Economy a zobrazována na 
firemním intranetovém rozhraní 

 

Popis rozdílu mezi současným a novým stavem 

Současný stav 

1. Pracoviště 1: zaměstnanec provede operaci na polotovaru a ručně zaznamená na 
papírový lístek použitý stroj, svoje jméno, datum a čas strávený při operaci, číslo 
zakázky/VP, číslo výkresu, pozici, výrobní operaci a množství 

2. Pracoviště 2 a další: polotovar se přesune na další pracoviště, kde se opět ručně 
zaznamenávají veškeré údaje na papírový lístek 

3. Finální výrobek: po dokončení všech operací se finální výrobek připraví k odeslání 

4. Zpracování dat: všechny papírové pracovní lístky se ručně zpracují a data se manuálně 
zadávají do firemního softwaru Economy, což je časově náročné a náchylné k chybám 

Nový stav 

1. Převzetí polotovaru (volitelné): zaměstnanec může zaznamenat svoji identifikaci, čas 
převzetí a číslo zakázky/VP pomocí mobilního zařízení nebo terminálu 



2. Pracoviště 1: zaměstnanec provede operaci na polotovaru (výkresu, pozici) a 
zaznamená čas strávený na pracovišti, výrobní operaci, množství a použitý stroj digitálně 

3. Pracoviště 2 a další: polotovar se přesune na další pracoviště, kde se opět digitálně 
zaznamená čas strávený na pracovišti, výrobní operaci a použitý stroj 

4. Předání/dokončení polotovaru (volitelné): zaměstnanec může zaznamenat čas 
předání nebo dokončení polotovaru pomocí mobilního zařízení nebo terminálu 

5. Finální výrobek: po dokončení všech operací se finální výrobek připraví k odeslání 

6. Zpracování dat: všechna data se automaticky přenášejí do firemního softwaru 
Economy, což eliminuje potřebu ručního zpracování a zadávání dat 

7. Intranetové rozhraní: aktuálně rozpracované zakázky a naplánované zakázky k výrobě 
budou zobrazeny na intranetovém rozhraní, které bude přístupné pro dělníky 

8. Výrobní příkazy s QR kódy: každý polotovar bude mít výrobní příkaz s QR kódem pro 
jeho identifikaci (číslo výkresu), což usnadní sledování a záznam dat 

9. Elektronické zaznamenávání služebních cest: zaměstnanci budou moci elektronicky 
zaznamenávat služební cesty, včetně datumu a času od do, zakázky, pracovníka, 
spolucestujících, hlavní činnosti,  zákazníka, místa realizace 

10. Možnost zadání poznámky: zaměstnanci budou moci zadávat poznámky ohledně 
náročnosti nebo popisu vzniklého problému při výrobě 

11. Identifikace polotovaru/výrobku (volitelné): zaměstnanci budou moci zadávat 
identifikaci polotovaru nebo výrobku (čísla výkresu a pozice) 

12. Zvýšení produktivity práce: díky novému systému se očekává zvýšení produktivity 
práce, protože digitalizace a automatizace procesů ušetří čas a sníží chybovost 

 

Nově vytvořený systém výrazně zefektivní proces sběru a zpracování dat, sníží chybovost, ušetří 
čas zaměstnanců a poskytne přehledné informace o zakázkách a služebních cestách, což 
povede v konečném důsledku ke zvýšení produktivity práce. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Příloha č.1: 

 



 

Příloha č.2: 

 

 

 

 

 


