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Zadani rozsahu pozadovaného softwaru

1. Soucasny stav
e Zaznam dat: data se zaznamenavaji ru¢né na papirové pracovni listky —viz. Pfiloha ¢.1

¢ Typy zaznamenavanych dat: stroj, pracovnik, datum, ¢islo zakazky/vyrobniho pfikazu,
Cislo vykresu, pozice, Cas straveny na zakazce, vyrobni operace, mnozstvi

e Proces: zaméstnanci ru¢né vypliuji pracovni listky, které jsou nasledné manualné
zpracovavany a zadavany do firemniho softwaru Economy - viz. Pfiloha ¢.2

e Pracnost: manualni zadavani pracovnich listk(i do Economy je ¢asové naro¢né a
nachylné k chybam

2. Pozadovany stav

« Digitalizace dat: data budou zaznamenavana digitalné pomoci mobilnich zafizeni nebo
terminald

¢ Automaticky prenos dat: data budou automaticky pfenasena do firemniho softwaru
Economy

e Typy zaznamenavanych dat:
o Pouzity stroj
o ldentifikace pracovnika
o Datumacas
o Identifikace pracovisté / haly (volitelng)
o Cislo zakazky / vyrobniho p¥ikazu
o Cislo vykresu
o Pozice
o Cas straveny na konkrétni zakazce
o Vyrobni operace/Cinnost provadéna pracovnikem
o Mnozstvi
o MozZnost zaznamenani prevzeti polotovaru - ¢as

o Moznost zaznamenani pfedani/dokon&eni polotovaru — Cas



o Moznost zadani poznamky: informace ohledné naro¢nosti nebo popisu vzniklého
problému pfi vyrobé

o Moznost elektronického zaznamenavani sluzebnich cest:

- Datumacasod

- Datumacasdo

- Zakazka / vyrobni pfikaz
- Pracovnik

- Spolucestujici

- Hlavni ¢innost

- Zakaznik

- Mistorealizace / pracovisté
- Vozidlo

- Vyplacena zaloha

- Ubytovani - textem

- Poznamka

Novy modul v programu Economy: vytvoreni modulu v hlavnim firemnim softwaru
Economy pro integraci a zpracovani digitalné zaznamenanych dat

Intranetoveé rozhrani: vytvoreni intranetového rozhrani, které bude informovat o aktualné
rozpracovanych zakazkach a poskytovat informace pro délniky o naplanovanych
zakazkach k vyrobé

Vyrobni prikazy s QR kody: kazdy polotovar bude mit vyrobni pfikaz s QR kédem pro
jeho identifikaci. Vyrobni pfikazy pfipravuje Vedouci vyroby

Proces: zaméstnanci budou zadavat data do mobilnich zafizeni nebo terminald, ktera
budou automaticky synchronizovana s firemnim softwarem Economy a zobrazovana na
firemnim intranetovém rozhrani

Popis rozdilu mezi sou¢asnym a novym stavem

Soucasny stav

1. Pracovisté 1: zameéstnanec provede operaci na polotovaru a ruéné zaznamena na
papirovy listek pouzity stroj, svoje jméno, datum a ¢as straveny pfi operaci, Cislo
zakazky/VP, ¢islo vykresu, pozici, vyrobni operaci a mnozstvi

2. Pracovisté 2 a dalsi: polotovar se pfesune na dalSi pracovisté, kde se opét ru¢né
zaznamenavaji veSkeré udaje na papirovy listek

3. Finalnivyrobek: po dokoncenivSech operaci se finalni vyrobek pfipravi k odeslani

4. Zpracovanidat: vSechny papirové pracovni listky se ru¢né zpracuji a data se manualné
zadavaji do firemniho softwaru Economy, coz je Casové naro¢né a nachylné k chybam

Novy stav

1.

Pfevzeti polotovaru (volitelné): zaméstnanec m(iZze zaznamenat svoji identifikaci, cas
prevzeti a ¢islo zakazky/VP pomoci mobilniho zafizeni nebo terminalu



2. Pracovisté 1: zaméstnanec provede operaci na polotovaru (vykresu, pozici) a
zaznamena cas straveny na pracovisti, vyrobni operaci, mnozstvi a pouzity stroj digitalnée

3. Pracovisté 2 a dalsi: polotovar se pfesune na dalSi pracovisté, kde se opét digitalné
zaznamena Cas straveny na pracovisti, vyrobni operaci a pouzity stroj

4. Predani/dokonéeni polotovaru (volitelné): zaméstnanec mzZe zaznamenat ¢as
pfedani nebo dokonceni polotovaru pomoci mobilniho zafizeni nebo terminalu

5. Finalnivyrobek: po dokoncéeni vSech operaci se finalni vyrobek pfipravi k odeslani

6. Zpracovani dat: vSechna data se automaticky pfenaseji do firemniho softwaru
Economy, coz eliminuje potfebu ru¢niho zpracovani a zadavani dat

7. Intranetové rozhrani: aktualné rozpracované zakazky a naplanované zakazky k vyrobé
budou zobrazeny na intranetovém rozhrani, které bude pfistupné pro délniky

8. Vyrobni pfikazy s QR koédy: kazdy polotovar bude mit vyrobni pfikaz s QR kédem pro
jeho identifikaci (Cislo vykresu), coz usnadni sledovani a zaznam dat

9. Elektronické zaznamenavani sluzebnich cest: zaméstnanci budou moci elektronicky
zaznamenavat sluzebni cesty, véetné datumu a ¢asu od do, zakazky, pracovnika,
spolucestujicich, hlavni ¢innosti, zakaznika, mista realizace

10. Moznost zadani poznamky: zaméstnanci budou moci zadavat poznamky ohledné
narocnosti nebo popisu vzniklého problému pfi vyrobé

11. Identifikace polotovaru/vyrobku (volitelné): zaméstnanci budou moci zadavat
identifikaci polotovaru nebo vyrobku (Cisla vykresu a pozice)

12. Zvyseni produktivity prace: diky novému systému se o¢ekava zvySeni produktivity
prace, protozZe digitalizace a automatizace procest usetfi ¢as a snizi chybovost

Noveé vytvoreny systém vyrazné zefektivni proces sbéru a zpracovani dat, snizi chybovost, usetfi
¢as zaméstnancu a poskytne piehledné informace o zakazkach a sluzebnich cestach, coz
povede v kone¢ném disledku ke zvySeni produktivity prace.



Pfriloha ¢.1:

STROJ :

PRACOVNI LISTEK — STROJE

€.1107 CNC — autom. vyména nastroje — Tajmac 1060 -¢. prostfedku 11002

Pracovnik : p. Mizerdk (os.¢. )
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Schvdlil : Datum:
PRACOVNI LISTEK - INSTALACE - PNEU + ELEKTRO Podedpsat
Operace: &.1030 montdz - pneu 1 - pfiprava,dokumentace, predpis, dily, dokongeni Jelinek VI.
Pneu instalace  €.1031 montdz - pneu 2 - instalace Pohorsky Jan
Stehno Matéj
Stika Milo3
Operace: £.1035 montaz - elektro 1 - pfiprava,dokumentace, predpis, dily
Elektro instalace €.1036 montaz - elektro 2 - instalace
[mimo seznam :
Operace: €. 1060 kontrola
Reiie €. 1070 udrzba
€. 1090 prostoj
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PRACOVNI LISTEK — STROJE /

STROJ : €.1009 WHN 9 B

Pracovnik : p. Hovorka L. (0s.c. ) /p. (os.c. )
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Schvilil : Datum:

Dokument Agendy Workflow Nastaveni Nipovida

v ~ OPRAVA: Pracovni listky '2PL/2500008' [ UZAVRENO! 1 Obdobi: 1/2 025 (2025)
é Dokument Agendy Workflow Nastaveni Népovéda
H HOOG - 0 (o mmen] ytmom] - wisvoe]
2 Zakiaani  Rédky dokiadh | Nastaveni | Uétovani | L
-] VAR HM 8D s .UM O Zménaoperace B
3 pracovnik | | Nazev [operace [rext Prostre [ vyrobek [zobrazovany nazev [ €as hoo zndmka |
g 18 25000644 Pekaf Martin 1012 velka horizontka - CNC_ 10803 8VP240741  — 9,000 hod _ 3BA2609 -
25000650 Sirticek Petr 1013 velké horizontka - CNC 10802 8VP/240755  ~ 2,000 hod  ZEF179582 750,00 L
BACKOVSKY _ Ing. Backovsky Vitézsla 1040 Konstrukce - 87997250021  ~ 3,000 hod 400,00
BACKOVSKY _ Ing. Backovsky Vitézsla 1040 konstrukce - 8208250001 - 5250 hod 400,01 -
BENES Benes Lukss 1011 velké horizontka-NC 1 10801 8VP240734  ~ 8500 hod  3HDAO00G0A9539 750.00 3
BIBL 1008 - 31101 450,00 s
TBiBL 008« 8VPR2 ~ 5v01 450,00
CIMBUREK 1008 cnc-5o0s-autvyména 10901 8VP240747  — hod  22-3BN509356 450,00 s
CIMBUREK 1008 cnc-5o0s-autvyména 10901 8VP240746  ~ hod 50436608 10 450.00 -
37 CIMBUREK 1008 cnc-5os-autvyména 10901 B8VP250022  ~ hod  591MHB100GRP131101 ) 450,00 s
32 DUBSKY 1016 horizontka (vrtani) 10702 8VPPR40687  ~ hod  0110-69050141 POS 100 750,00
33 DUBSKY Dubsky Milan 1016 horizontka (vrtanh) 10702 8VPR240700 -~ hod 50433296 POS 50 750,00 =
34 DUBSKY Dubsky Milan 1016 horizontka (vrtani) 10702 8VP240604 hod  42-90D377 451/452 P. 212/213 750.00 -
20 JANDA Janda Luboé 1011 velkd horizontka - NC 1 10801 8VP240734  ~ hod 750,00 -
103 KLVANA Kivaha Milan 1040 konstrukce ~ 8201250012 ~ hod 400,00
2 MARES Mares josef 1029 zameénik - montaz 5 - ¢ ~ 8VPRA0A23 -~ hod  MONTAZ 300,00 :
10 MARES P Mares Petr 1026 zameénik - montaz 2 -1 ~ avPRa0621 - hod K134 300.00 -
101 PEJCHA Pejcha Martin 1040 konstrukce ~ 8208250001 ~ hod 400,00 s
665000930 Brézda Pavel 1007 cnc-3osy-autvymén 11002 8VP240746  ~ hod 50436608 044 , 50436681 017 T 500,00 s
67 5000930 Brézda Pavel 1007 cnc-3osy-autvymén 11002 8VP/240655  ~ hod  MD632839 500,00 E
685000930 Brazda Pavel 1007 cnc-3osy-autvymén 11002 8VP/240668 -~ hod  MD625975 500,00 =
575000956 Kivana Milo3 1057 RUKA. sefizovani ~ 8VPPR4065S  ~ hod 400.00 -
6 5000969 Hans| Tom&é 1026 zémeénik - montd22 -1 ~ 8VPP240604  ~ hod  12230.61 300,00
2112500030 85500070 Netolicky Bohumil 1026 zémetnik-monta22-1 ~  8VP240723  ~ hod  HSZ9910M11/12 | 30000 |
ZES000Y 86 5000970 Netolicky Bonumil 1026 zamecnik - montaz 2 -1 ~ 8vPRa0721 - hod  OP150 300,00 -
=== = 695000985 Spilko Karel 1008 cnc-5o0s-autvyména 10901 8VP240720  ~ hod  591HBO10GST002125 POS 327 450,00 -
L 70 5000985 Spilko Karel 1008 cnc-5o0s-aut vyména 10901 8VP240746  ~ hod 50436681 POS 15, 50436681 POS 12 450,00 |
71 5000985 TSpilko Karel 1008 cnc-50s-autvyména 10901 8VP/240668 ~ hod  MD625922 T 450,00
1 985001029 Smejkal Marek 1080 konstrukce - 8208240044 ~ hod 400,00 |
995001048 Smejda Vojtech 1040 konstrukce - 82021240240 ~ hod 400.00 -
L 475001081 Pilng Pavel 1001 pila 10101 8VPR40720  ~ hod 300,00 E
48 5001081 Pilng Pavel 1001 pila 10101 8VPR4OTSS  ~ hod 300,00
49 5001081 Piiny Pavel 1001 plia 10101 8VPR40762 hod 300,00 |
— 35001101 Bohaty Viastimil 1029 zameénik - montaz 5 - ¢ ~ 8VPR40423 - hod  MONTAZ 300.00 -
L 16 5001103 Kysela Milan 1026 zameénik - montéz2 -1 ~ BVP240668  ~ hod -
102 5001110 Korbel Jan 1044 realizace projektu  ~ 8202240240 ~ hod
i = = i
Kli¢ dokladu = interni €islo "kéd" primarniho dokladu [




